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Produktsékerhetsinformation

Allmant — Fdljande information ar viktig fér din sakerhet. Personal som ar med och valjer ut M, C, F och K-véxelutrustningen, de som ansvarar fér konstruktionen
av den maskin som utrustningen skall byggas in i och de som installerar, anvander och skdter maskinen maste uppmarksammas pa féljande
sakerhetsinformation.

Utrustningen fungerar pa ett sékert satt under forutsattning att den valjs ut, installeras, underhalls och anvands pa réatt satt. Precis som med all
kraftoverféringsutrustning maste noggranna sakerhetsatgarder vidtas enligt nedanstaende for att garantera sékerheten.

Potentiella risker — rdknas nédvandigtvis inte upp efter hur farliga de &r eftersom graden av fara skiljer sig beroende pa situationen. Det ar darfor viktigt att l1asa
hela listan.

1)

Brand/Explosion
(a) Oljedimma och anga bildas i vaxellador. Det ar darfor farligt att anvénda dppen laga i nérheten av véxelladans éppningar.

(b) I'handelse av brand eller kraftig 6verhettning (dver 300 °C), kan vissa material (gummi, plast osv.) I6sas upp och bilda rok. Var forsiktig sa att du
inte utsatts for gaserna. Rester av brand eller 6verhettad plast eller gummi maste hanteras med gummihandskar.

(c) Om korrekt installerad och kérd, uppfyller utrustningen 94/9/EC ATEX 100a enligt markning pa namnskylten. Om inte detta f6ljs kan det leda till
allvarlig skada eller dédsfall.

Skydd — roterande axlar och kopplingar maste ha skydd for att férhindra risken for fysisk kontakt eller att kladesplagg fastnar. De ska vara stabilt
konstruerade och sitta fast ordentligt.

Ljud — vaxellddor fér héga varvtal och maskiner som drivs med véxellada kan orsaka ljudnivéder som kan skada hérseln nar man utsatts fér dem under
langre tid. Horselskydd maste finnas tillgangliga for personalen under dessa omstandigheter. Hanvisa till arbetarskyddsstyrelsens rekommendationer for
personer som utsatts fér dessa ljudnivaer.

Lyft — i forekommande fall (pa stérre enheter) ska endast lyftpunkter eller -6glor anvandas for lyft (se servicemanualen eller allménna ritningar for
placeringen av lyftpunkter). Om lyftpunkterna inte anvands kan personskador och/eller skador pa produkten eller omgivande utrustning uppsta. Hall dig
borta fran upphissad utrustning.

Smorjmedel och smérjning
(a) Kontakt med smérjmedel under langre tid kan vara skadligt for huden. Instruktioner fran tillverkaren maste féljas vid hantering av smérjmedel.

(b)  Utrustningens smorjstatus méaste kontrolleras fore idriftsattning. L&s och utfor alla instruktioner p& smérjplaten och i installations- och
skotselinstruktionerna. Folj alla varningsskyltar. Om inte detta gors kan det resultera i mekaniska skador och i extrema fall personskador.

Elektrisk utrustning — iaktta varningsskyltar pa elektrisk utrustning och bryt strdmmen innan arbete med véxelladan eller ansluten utrustning for att
forhindra att maskinen startar.

Montering, underhall och férvaring
(a) Om utrustningen maste forvaras langre an 6 manader fore montering eller idriftsattning, kontakta din lokala applikationsingenjér angaende
sérskilda forvaringskrav. Om inget annan dverenskommits ska utrustningen férvaras skyddad fran extrema temperaturer och fukt.

Roterande komponenter (kugghjul och axlar) maste vridas nagra varv varje manad (fér att undvika att lagren kéarvar).

(b)  Yitre komponenter pa véxelladan kan levereras med skyddande material, t.ex. vaxat papper eller vaxfilm. Handskar bér anvéndas nar dessa
material tas bort. Det vaxade pappret kan tas bort fér hand medan vaxfiimen maste tas bort med ett I6sningsmedel.

Skyddande medel som anvants pa véxelladans inre delar behdver inte tas bort fére anvéndning.

o

) Installeringen maste utféras i enlighet med tillverkarens instruktioner och utféras av lamplig kvalificerad personal.

°

) Innan arbete med vaxellddan eller ansluten utrustning pabdrjas, se till att systemet inte har nagon belastning for att sékerstélla att nagon del inte
borjar réra sig samt bryt stromtillférseln. Tillhandahall las om det behdvs for att sékerstalla att delar inte borjar réra sig. Sakerstall att alla 1as tas
bort nér arbetet ar klart.

@

) Sakerstall korrekt underhall for vaxelladan. Anvand bara ratt verktyg och godkanda reservdelar fér reparation och underhall. Se
underhallsmanualen innan maskinen demonteras eller underhallsarbete utfors.

Heta ytor och smérjmedel

(@)  Under drift kan vaxelenheterna bli sa heta att de kan orsaka brannskador pa huden. Undvik att oavsiktligt komma i kontakt med enheten.
(b)  Efter lang drifttid kan smdrjmedlet i vaxelladan och smérjsystemet nd hdga temperaturer och orsaka brannskador. Lat utrustningen kallna innan
service och justeringar utfors.

Val och konstruktion
(a) Narvaxelenheten &r utrustad med backstopp, se till att det finns ett reservsystem som férhindrar personskador om det uppstar fel i backstoppet.

(b)  Den drivande och drivna utrustningen maste véljas med omsorg for att sékerstalla tillfredsstallande drift. Undvik systemkritiska varvtal eller
torsionssvangningar.

(c)  Utrustningen far inte anvandas i en miljo eller vid varvtal, effekter, viidmoment med yttre belastning som dverskrider de gransvarden for vilken den
ar konstruerad.

(d) Allteftersom forbattringar i konstruktionen gérs kan innehallet i den har katalogen inte anses vara bindande i detalj, och ritningar och kapaciteter
kan komma att &ndras utan féregdende meddelande.

Riktlinjerna ovan baseras péa aktuell status och basta méjliga bedémningar av potentiella risker vid hanteringen av véxelladorna.

Ytterligare information eller fortydliganden som kréavs kan erhallas genom att kontakta ditt lokala ingenjérskontor
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Information |

1. Allmant

Féljande instruktioner hjalper dig att installera din Serie G véxelenhet och garanterar basta méjliga villkor
for lang och felfri drift.

Serie G-enheterna levereras oftast modifierade for att passa kundens énskemal, eller som en del av en
drivenhet.

Dessa instruktioner ska komplettera den information som erhéllits fran den godk&nda samlingsritningen
samt dvriga separata instruktioner for utrustning som &r monterad pa vaxelenheten.

Alla enheter testas och kontrolleras fore leverans, och stor omsorg laggs vid emballage och transport for
att sékerstalla att enheterna levereras till kund i gott skick.

2. Vaderskydd for enheten

Alla Serie G-enheter ar férsedda med skydd mot normala vaderférhallanden. Om enheterna ska anvandas
under extrema férhallanden, eller om de ska sta stilla under en langre period, t.ex. under byggandet av
anlaggningen, kontakta vara applikationsingenjorer sa att atgarder for lampligt skydd kan vidtas.

3. Att lasa typskylten

3.1 Identifiering av enheten

© S'ERlEs G = Nar du behdver ytterligare information, eller service, anger
du féljande information som finns pa typskylten:
e | G143050.H----RL1---- |
ORDNEOR ‘ B900169 /03 ‘ oUTRPéJJ‘ 290 ‘ L4 Enhe'[Styp (mOde”nr) ) .
e orew | A [ e | o Ordernummer/Tillverkningsar
Rato|  50:1 | [  nzcEExckTd |
LUBRICATION
Fill to correct Oil Level with oil of recommended grade.
O Drain and flush at end of oil change period. See approvedo
Lubricants leaflet for further details.
[efilafafofsfof ful-J-1-J-farfefel-T-1-1-|
Serie G Momentarm
Storlek Huskonstruktion
Antal steg Oljeniva
Revision Kylning
Nominell utvéxling o Axelrotation
Enhetsversion o Enhetsutformning
Utgaende axel . Typ av enhet
Ingaende axel . Backstop

Smoérjmedelstyp
Typen av smérjmedel star angiven pa typskylten. Se Bilaga 2 for typ och méangd av smérjmedel.

Sida 2



Installation /

4, @ -markning

Dessa vaxelenheter &r avsedda att anvandas i industriella system.

Under forutsattning att de ar korrekt installerade och i enlighet med dessa instruktioner (endast
vaxelenheter) uppfyller de EU-direktiv 94/9/EC ATEX 100a Grupp Il Kat 2 zon 1 & 21 & Kat 3 zon 2 & 22.
Motorer, kopplingar eller eventuell annan utrustning monterad pa enheten maste ocksa uppfylla direktivet.
Om véxelenheten levereras som en kuggvaxelmotorenhet ar det viktigt att kontrollera att namnskyltarna pa
véaxelenheten och motorn (eller eventuell annan monterad utrustning) motsvarar klassificeringen for den
potentiellt explosiva miljé i vilkken enheten ska installeras.

Att forsta markningen fér EU-direktiv 94/9/EC (ATEX 100a).

@ I 2 G EEx ¢k, T4 T3 Max yttemperatur 200°C

L Tempklass __ T4 Max yttemperatur 135°C
T5 Max yttemperatur 100°C
Vaxelenhetens skyddstyp

Ex-Omg.milj6 G=gas
D=damm

Kategori

Grupp
Exempel:

Epll2aG
@HBG

(Zon 1) ibland farlig explosiv milj6

(Zon 2) sallsynt, kortvarig farlig explosiv milj6

@ II'2 D - (Zon 21) ibland farlig explosiv miljé under normal drift p& grund av nérvaro av brandfarligt damm
@ I 3 D - (Zon 22)sallsynt, kortvarig farlig explosiv miljé pa grund av narvaro av brandfarligt damm; ingen fara
vid normal drift
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5. Installation

5.1 Allmant

A

VARNING!

Kunden ansvarar fér att produkter som foretaget levererar, och deras sékerhetsskydd,
anvands pa ratt satt, sarskilt de roterande axlarna mellan drivande och drivna enheter.
Foretaget ansvarar inte for eventuella person- eller maskinskador som orsakats pa grund
av felaktig anvéndning av de produkter som levererats.

CAUTION Vi har harmed uppmarksammat faran med att anvanda dppen laga i narheten av
Oppningar i vaxellador och vaxlar som levererats av féretaget. Féretaget ansvarar inte for
eventuella krav pa erséattning fér person- eller maskinskador som orsakats pa grund av att
denna varning inte féljts.

VARNING: Alla Serie G-enheter levereras utan olja. Vid installationen, fyll enheten med

rekommenderad olja till korrekt niva, i enlighet med direktiven i avsnitt 6.

5.2 Fore installation

5.2.1 Kontrollera att vaxelenheten inte har skadats.

5.2.2 Kontrollera att véxelenhetens/motorns typskylt éverensstdmmer med kraven fér den maskin
som enheten ska monteras .

5.2.3 Tvatta noggrant bort allt rostskyddsmedel fran axeln och monteringsytorna med hjalp av ett
I6sningsmedel som finns i handeln. Se till att I6sningsmedlet inte kommer i kontakt med
oljetatningarna.

5.3 Montering av komponenter pa ingaende eller utgaende axlar

Toleransen péa den ingdende eller utgdende axelférlangningens diameter &r enligt ISO tolerans k6
(fér axeldiameter < 50 mm) och m6 (f6r axeldiameter > 50 mm) och monterade komponenter ska
vara enligt ISO tolerans M7 (fér haldiameter < 50 mm) och K7 (fér haldiameter > 50 mm).

5.3.1
5.3.2

5.3.3

5.3.4

Kontrollera att axelférlangningar, hal och kilar osv. har rengjorts.

Delar (t.ex. kugghjul, kedjehjul och kopplingar) ska inte slas pa dessa axlar eftersom det skadar
axlarnas stédlager.

Delen ska tryckas pa axeln med en padragare monterad i det gdngade halet i axelns &nde. Se
tabell 1 nedan.

Delar som monteras kan varmas till 80/100°C for att férenkla monteringen.
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Storlek Typ av enhet Ingaende axel Utgaende axel
Parallell 2-stegs M16 x 36 mm djup

14 & 15 Parallell 3- & 4-stegs M12 x 25 mm djup M30 x 63 mm djup
Vinkelvéaxel 3-stegs M12 x 32 mm djup
Parallell 2 Stage M20 x 43 mm djup

16817 Ptarallell 3 & 4 Stage M16 x 36 mm dj.up M42 x 81 mm djup
Vinkelvéaxel 3-stegs M16 x 36 mm djup
Vinkelvaxel 4-stegs M12 x 32 mm djup
Parallell 2-stegs M24 x 52 mm djup

188 19 Ptarallel!. 3- & 4-stegs M20 x 43 mm d!up M42 x 81 mm djup
Vinkelvaxel 3-stegs M20 x 43 mm djup
Vinkelvéaxel 4-stegs M16 x 36 mm djup
Parallell 2-stegs M30 x 63 mm djup

51 & 22 P.arallel!. 3- & 4-stegs M20 x 43 mm dj.up M42 x 81 mm djup
Vinkelvéaxel 3-stegs M24 x 52 mm djup
Vinkelvéaxel 4-stegs M20 x 43 mm djup

Tabell 1
5.4 Lyft

Endast de lyftpunkter som anges nedan far anvandas for lyft vid montering.

Endast vaxelladdan Véxellada pé bottenplatta

Man kan lyfta vaxelladan i nagon
av de atta lyftpunkterna

Lyftpunkterna pa véxellddan och motorn far
INTE anvandas for att lyfta hela drivenheten.
Anvénd endast lyftpunkterna pa bottenplattan
enligt ritningen fér att lyfta bottenplattans
enhet.

Lyftpunkter i alla horn.

OBS: Om dessa lyftpunkter inte anvands kan personskador och/eller skador pa produkten
och omgivande utrustning uppsta.
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5.5 Fotmonterade enheter

5.5.1  Kontrollera att fundamentet/flansens monteringsyta ar plan', vibrationsddmpande och vridstyv.
OBS! Enheter pa bottenplattor ska om méjligt monteras pa samma bottenplatta som drivmotorn.

5.5.2 Véxelenheten maste monteras i det angivna monteringslaget. Maximal avvikelse fran angivet
monteringslage ar + 5° (om inte vaxelenheten modifierats pa lampligt sétt och godkéants for icke
standardmonteringslagen).

5.5.3 Rikta enheten (se Bilaga 4).

OBS! Det ar viktigt vid riktning av enheten pa bottenplattan att alla bearbetade monteringspunkter
har stdd dver hela ytan.
Om stalshimsar anvands ska dessa placeras pa bada sidor om fundamentets bultar sa nara
som mojligt.

Kontrollera vid den slutliga fastspanningen att enheten eller bottenplattan inte har vridit sig
eftersom detta kan orsaka spénningar i vaxelhuset som i sin tur kan resultera riktningsfel pa
axlar och vaxel.

Kontrollera att alla monteringspunkter har ordentligt stéd och justera vid behov med hjélp av
stalshimsar.

Dra at skruvarna till det moment som specificeras i tabell 2 nedan.

5.5.4 Fast enheten, eller en eventuell bottenplatta, med kraftiga bultar som uppfyller minst ISO-grad

8.8.
Matt skruvstorlek | Atdragningsmoment

M12 85 Nm

M16 200 Nm
M20 350 Nm
M24 610 Nm
M30 1220 Nm
M36 2150 Nm
M42 3460 Nm

Tabell 2

' Max. tillatna planhetsfel pa monteringsytan ar 0,12 mm.

5.6 Halaxelmonterade enheter

5.6.1 Fdljande arbetsgdng rekommenderas for alla axel- och fot-/axelmonterade enheter.

5.6.1.1 Reng0r axlarna, den drivna maskinaxeln, vaxelns plugghal och flakt vid montering.

5.6.1.2 Placera i ratt Iage och kontrollera att den befinner sig sa nara lagret pa den drivna
maskinen som mgjligt.

5.6.1.3 Fast den pa axeln. Fér enheter med krympskiva, se avsnitt 5.6.2.2.

5.6.1.4 Montera om mdjligt momentarmen pa sidan narmast den drivna maskinen,
se figur 1 och 2 pa sidan 7.
OBS! Om inget annat anges, levereras momentarmen omonterad.

5.6.1.5 Forankra huset pa séker plats med hjalp av momentarmen.

5.6.1.6 Montera skydden enligt lagkraven.

5.6.1.7 Kontrollera den elektriska inkopplingen av motorn, sa att motorn roterar pa réatt
hall. Detta &r viktigt vid montering av backstopp.

5.6.1.8 Fyll pa olja i vaxeln enligt avsnitt 6.

Sida 6



Installation /

Momentarmen maste
Momentarmar finns till alla axelmonterade enheter med parallella gg{:\‘/’iﬁ‘s flexibeit pa
axlar samt vinkelvéxlar. De levereras som valfritt alternativ och
fasts pa vaxeln enligt nedan.
De maste monteras flexibelt pa stativen, enligt fig 2.
Axelmonterade enheter ar &mnade att anvandas i horisontellt

Bada paren med
skivfjadrar ska

3
lage. ; tryckas ihop "
Applikationsingenjorer ska kontaktas om enheten ska anvandas i 5 mg”m;"r‘i’m
lutande lage. K'J |
Axelmonterade enheter fér hogt troghetsmoment PR S

a
I
For anvandning pa traversdrifter med laster for hogt
trdghetsmoment, t ex krandrifter, rekommenderas att de |
axelmonterade enheterna utrustas med stétddmpande o | Z
momentarmar. W |
oH
Kontakta vara applikationsingenjorer for specifikation. v 7 |
|
Placera momentarmarna pa enhetens sida sa nara den drivna ‘ ’
maskinen som majligt. C )
1
ot ]
_i i E HH HH Vv, HH E
i (—{/7a0)
S
Pl . \NY
¢ - NS B
i Figuri
B _Eﬂ A
E N
STORLEK A B B1 C D F G Skivfjadrar X H
MIN | MAX
14 490 135 55 | 195 | 95 40 60 | M30| 207 80x41x4 1,1 41
15 530
1 4
6 645 167 | 65 | 253 | 125 50 75 | M36| 262 100 x51x6 1,1 52
17 700
1 4
1: :12 222 | 80 | 328 | 150 | 70 | 105 | M48| 336 125x71x6 1,71 72
21 & 22 Kontakta vara Applikationsingenjérer

5.6.2 Halaxelmonterade enheter med spénnelement

Vaxeln ar utrustad med ett spannelement som ar placerat pa den utgaende halaxeln for att erhalla

en positiv lasanslutning mellan vaxel och den drivna axeln. Spannelementet ar en friktionsenhet, utan kilar,
som ger en yttre klAmkraft pa halaxeln, och darmed ger ett mekaniskt krympférband mellan axeln pa den
drivna maskinen och halaxeln. Ett spannelement har mycket hdg kapacitet att hantera éverfért moment och
yttre laster som véxlar utséatts for.

5.6.2.1 Arbetsprincip

Spénnelementet bestar av en lashylsa, en konisk innerring och lasskruvar. Genom att dra at lasskruvarna
kommer lashylsan och den koniska innerringen att pressas samman sd att en friktionskoppling skapas
mellan halaxeln och den drivan axeln (se figur 4).

Eftersom de koniska ytorna pa lashylsan och innerringen &r smorda med Molykote 321R eller motsvarande
och konvinkeln inte &r sjalviasande, kommer lashylsan inte att fastna pa innerringen och kan darfér enkelt
demonteras vid behov.
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Nar spannelementet ar last i sitt IAge kommer det hdga kontakttrycket mellan de koniska ytorna och
skruvskallarna och deras saten att vara hermetiskt tillslutna och darigenom elimineras passrost.

Stor- Kundens axel Krympskiva
lek Moment
od1 | 9d2 | @d3 | 9d4 | h| 12 K Typ B gD | 9G H M Ta (Nm)
95 100 M24 HSD
14 he he 945 | 115 | 413 55 50 «50 120-81-95 22 120 | 197 | 53 | M12 121
110 | 115 M24 HSD
15 h6 h6 109.5] 130 | 418 | 60 60 <50 | 140-81-110 22 140 | 230 58 | M14 193
125 | 130 M24 HSD
16 he he 124.5| 147 | 530 70 70 «50 | 160-81-125 28 160 | 290 68 | M16 295
145 | 150 M30 HSD
17 he he 144.5| 167 | 545 | 90 90 <60 | 180-81-145 28 180 | 320 85 | M16 295
160 | 170 M30 HSD
18 h6 96 159.5| 185 | 685 | 90 90 <60 | 200-81-160 30 200 | 340 85 | M16 295
170 | 180 M30 HSD
19 96 96 169.5| 195 | 705 | 105 | 105 «60 | 220-81-170 30 220 | 370 | 103 | M20 570
210 | 220 M30 HSD
21 g6 g6 209.5( 225 | 820 | 130 | 105 <60 | 260-81-210 30 260 | 430 | 119 | M20 570
230 | 240 M30 HSD
22 96 96 229.5] 235 | 835 | 145 | 105 «60 | 280-81-230 30 280 | 460 | 132 | M20 570
Stor- Halaxel Andbricka
lek | @D1|@D2|@D3| L L1 [ L2 | L3 c | ct gd5 | @d6 | @K1 [Mcrs| P Fjaderring
14 95 100 96 | 415 | 180 | 255 | 276 | 20 | 10.0 | 99.75 78 26 55 | M12 | D1300-1000
9.8 | 99.50
15 110 | 115 | 111 | 420 | 180 | 260 | 276 | 20 | 10.0 | 114.75 | 90 26 65 | M12 | D1300-1150
9.8 | 114.50
16 125 | 130 | 126 | 533 | 230 | 325 | 348 | 25 | 12.0 | 129.75 | 1083 26 70 | M16 | D1300-1300
11.8 | 129.50
17 145 | 150 | 147 | 548 | 230 | 340 | 348 | 25 | 12.0 | 149.75 | 120 33 85 | M16 | D1300-1500
11.8 | 149.50
18 160 | 170 | 162 | 688 | 300 | 410 | 442 | 25 | 12.0 | 169.75 | 135 | 33 100 | M16 | D1300-1700
11.8 | 169.50
19 170 | 180 | 172 | 708 | 300 | 430 | 442 | 25 | 12.0 | 184.75 | 150 33 110 | M16 | D1300-1850
11.8 | 184.50
21 210 | 220 | 212 | 824 | 350 [ 5000 | 510 | 28 | 14.0 | 219.75 | 170 33 130 | M20 | D1300-2200
13.8 | 219.50
22 230 | 240 | 232 | 839 | 350 | 515 | 535 | 28 | 14.0 | 239.75 | 190 33 150 | M20 | D1300-2400
13.8 | 239.50
Tabell 3
Kundens axel ) ! .
'Evz, 32, |
Ile 5 x 159
g IS — |—————
L - o=
Ll......._.l\
a O ° K
Halaxel och Gangat hal
spéannelement 11
L1 Andbricka
(vid behov)
Fjaderring
% _
] Uttag for
) andplat i
72277727/772 @K1 hal
Skruvar M A .
Bussning for skydd mot atdraget till Tva ganghal
nétning moment Ta P’ med 180
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5.6.2.2 Montering

Spannelement levereras med halaxelmonterade enheter. Gor enligt féljande vid montering eller borttagning
av enheter fran den drivna axeln.

5.6.2.2.1

5.6.2.2.2
5.6.2.2.3

5.6.2.2.4
5.6.2.2.5
5.6.2.2.6
5.6.2.2.7

5.6.2.2.8
OBS:

Lossa lasskruvarna gradvis och i ordning. | b&rjan férhindrar ett kvarts varvs vridning av varje
skruv att enheten tippar eller kdrvar — ta inte bort lasskruven helt.

Ta bort spannelement fran vaxelns halaxel.

Rengdr och avfetta styrhalen pa vaxelns halaxel, den drivna axeln och styrdiametern

pa halaxelns férlangning.

Dra pa vaxeln pa den drivna axeln (se Figur 5).

Fetta in de koniska ytorna pa den yttre och inre ringen med Molykote 321R eller liknande
Montera spannelementet pa véxelns halaxel enligt Figur 3.

Dra at alla lasskruvar gradvis och i ordning. Dra inte at diagonalt. Det kravs flera omgangar
innan alla skruvar ar atdragna och den inre och yttre ringens ytor &r i linje med varandra

och momentet Ta i Tabell 3 uppnatts.

Montera skydd.

Nar halaxel ska anvandas i vertikalt 1age ar det nédvandigt att den drivna maskinens axel férses
med en ansats. Nar axialkraften inte upptas av ansatsen pa den drivna axeln, maste en
tryckplatta monteras enligt Figur 1.

Vi rekommenderar att kundens axlar pa hylsans fria A&nde tacks med Molykote 321R eller
motsvarande.

5.6.2.3 Borttagning

5.6.2.3.1
OBS:
5.6.2.3.2
5.6.2.3.3
OBS:

OBS:

Borttagning sker i motsatt ordning mot montering.

Ta inte bort spannelementets lasskruvar helt.

Ta bort eventuell rost och smuts fran véxelns halaxel.

Dra av vaxeln fran den drivna axeln (se Figur 6).

Sp’nnelementet ska tas bort och rengéras noggrant och Molykote 321R eller liknande ska
laggas pa de koniska ytorna pa den inre ringen och lashylsan innan de ateranvands.
Skydd medfdljer alla spannelement. Monterings- och borttagningssatser och tryckplattor
medfdljer inte.

Spannelement

Skruv
Skruvar <
. Dragskruv
avfettat T A
N i
Driven axel, anvand Andplat
Axel Molykote 321R eller Enhetens halaxel
liknande (endast i aviettat
3 dett ade) . . ..
panelns ehaomrace Figur 5: Montering av véxel
TR
Inre ring = A ey
Lashylsa
. Dragskruvar
Bussning fér skydd mot nétning Andplat

Figur 6: Boritagning av vaxel
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5.7 Enheter fér anvandning i potentiellt explosiv miljé

5.7.1

5.7.2

5.7.3

5.7.4
5.7.5

5.7.6

5.7.7

5.7.8

5.7.9

5.7.10

5.7.11
5.7.12

Om enheten har skadats under transporten ska den inte anvandas. (Avlagsna alla
transportsé@kringar och emballage fére uppstart.)

Kontrollera att enhetens typskylt dverensstimmer med anlaggningens klassificering for
potentiellt explosiv miljé.

Kontrollera att omgivande temperatur éverensstdmmer med det rekommenderade
smdrjmedlets kvalitet. (Se Godkanda smérjmedel, sid. 27)

Kontrollera att installationen inte sker i en potentiellt explosiv miljé.

Kontrollera att véxelenheten har god ventilation och inget externt vdrmeintag — kylluftens
temperatur ska inte éverstiga 40°C.

Kontrollera att monteringslaget stiammer med det som anges pa typskylten. (OBS! ATEX-
godkannande galler endast fér det monteringsldge som anges pa typskylten.)

Kontrollera att motorer, kopplingar och eventuell annan utrustning monterad pa enheten har
ATEX-godkannande. Kontrollera att informationen pa typskylten éverensstammer med
anlaggningens forhallanden.

Se till att vaxellddan inte utsatts fér stérre belastning &n den som anges pa typskylten.

Fér enheter som kérs med omriktardrift, kontrollera motorns lamplighet att anvandas med
omriktaren. Kontrollera att omriktarens parametrar inte 6verstiger motorns.

For remdrivna enheter, kontrollera att alla monterade remmar har tillrackligt motstand mot
elektriskt lackage. (< 10° Q).

Kontrollera att véxelenheten och eventuell annan utrustning ar elektriskt jordade.

Kontrollera och justera alla skydd och luckor for att utesluta eventuella antandningskallor fran
gnistor som kan alstras av delar i rérelse som kommer i kontakt med skydden. Kontrollera att
kopplingens skydd och luckor &r dammtata eller ar konstruerade sa att dammansamlingar inte
bildas nar enheten anvands i utrymmen klassificerade som Zon 21 & Zon 22.
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Sméorjning f./

6 Smdrjning
6.1 Allmant

6.1.1 Samtliga serie G-enheter levereras utan olja (en varningsskylt & monterad) och de ska darfér
fyllas med olja av kunden. Oljekvalitet och typ ar stdmplat pa typskylten enligt de oljetyper som
finns angivna i Tabell 2 eller 3 i Bilaga 2.

6.2 Temperaturbegransningar

6.2.1  Kontrollera att smérjmedelskvaliteten (stamplat pa typskylten) ar lamplig for drift i den
omgivande temperaturen. Kontrollera Tabell L1.

A 6.3 Avluftning

6.3.1  Rengdr och fast avluftningen ratt stalle pa monteringsplatsen.

6.4 Oljeniva:

CAUTION

AN

CAUTION

Omgivningstemperatur
(ISO) Smorjmedel -5°C till 20°C (typ E) . o .
-30°C till 20°C (typ H) 0°C till 35 20°C till 50°C

CLP | EP mineralolja 5E (VG 220) 6E (VG 320) 7E (VG 460)
(CC) | (typE)

Polyalfaolefinbaserat
(?_'LCP) syntetiskt med EP-tillsats 5H (VG 220) 5H (VG 220) 6H (VG 320)

(typ H)

Tabell L1

6.4.1  Den ungeférliga mangden olja som kravs finns angivet i Tabell 1, Bilaga 2, men véxeln ska
fyllas till den niva som visas pa matstickan eller pa nagon annan oljenivaindikator (siktglas etc.)

6.4.2 Om det & majligt, kor utan last en kort tid for att cirkulera oljan ordentligt. Stoppa darefter
enheten och kontrollera oljenivan efter ca. 10 minuters stillestand och fyll pA med mer olja om
det behdvs upp till den niva som visas pa matstickan eller pa nagon annan oljenivaindikator

(siktglas etc.)

VARNING Fyll inte pa fér mycket eftersom det kan ge upphov till éverhettning och lackage.

6.4.3 Satt tillbaka pluggar och dra at till korrekt momentvarde — se angivelser i avsnittet Underhall.
Torka bort eventuellt oljespill fran ytorna pa véxelenheten och den drivna maskinen.

6.5 Godkanda smorjmedel

6.5.1  Oljor

Tabellerna 2 och 3 i Bilaga 2 anger vilka smérjmedel som ar godkanda att anvénda i vaxeln.

6.5.2 Fett

Bilaga 3 anger vilka fetter som ar godkénda att anvanda i vaxeln.
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7 Moto

ranslutningar

Till elnét:

7.1

Anslutning av elmotorn till elnétet ska alltid utféras av kvalificerad personal. Motorns mérkspanning
finns pa motorns typskylt, och det &r nédvéndigt att kablarna dimensioneras korrekt enligt de
elektriska bestdmmelserna.

A Motoruttagsanslutningar:

SHock 7.2 Motoruttagsanslutningen ska goéras enligt motorleverantérens dokumentation.
8 Uppstart

8.1Fore uppstart

8.1.1
8.1.2

8.1.3

'o;°S

Pinch Points
Watch Your Hands

Kontrollera att avluftningen &r monterad, se Smdrjning, avsnitt 6.3.
Kontrollera oljenivan, fyll pa vid behov.

Kontrollera att alla sdkerhetsanordningar ar pa plats (dvs. att skydd &r monterade). Kontrollera och
justera skydd och luckor sa att det inte finns nagon antandningskalla genom gnistor som kan
alstras av delar i rorelse som kommer i kontakt med skydd etc. Kontrollera att kopplingens skydd,
luckor och dylikt a&r dammtata eller konstruerade sa att dammansamlingar inte kan bildas nar
enheten anvands i omraden klassificerade som Zon 21 & Zon 22 .

8.1.4 Tabort eventuella 1&4s som monterats for att férhindra att maskinen roterar.
8.1.5 Uppstart ska endast utféras eller évervakas av kvalificerad personal.

Se upp! Eventuell avvikelse fran normala driftférhallanden (férhéjd temperatur, ljud, vibrationer,
effektférbrukning osv.) indikerar ett funktionsfel. Informera underhallspersonalen
omedelbart.

8.1.6  Kontrollera pa enheter férsedda med en backstopp att motorn ar korrekt ansluten for fri
rotationsriktning.
9 Drift
9.1Ljud

o

Okylda eller vattenkylda serie G-produkter avger ett ljud (ljudtryck) pa 85 dB(A) eller mindre vid
méatning 1 meter fran enhetens yta.

Flaktkylda enheter kan dverskrida denna grans — kontakta vara applikationsingenjérer.
Matningar utférda i enlighet med BS.7676 1SO: 1993 (Pt1 8579-1 : 1993).

9.2 Allmén sakerhet

A\

CAUTION

Potentiella risker som kan uppkomma vid montering, underhall och drift av vaxlar beskrivs mer
detaljerat pa sidan om produktsékerhet i borjan av detta hafte.

Dér finns ocksa rad om korrekta sakerhetsatgarder som ska vidtas for att férhindra person- och
maskinskador. LAS DESSA RAD!

9.3 Uppstart for vaxellador for anvandning i potentiellt explosiv milj6é

Under inkdrningsskedet ar det viktigt att mata vaxelladans yttemperatur efter ca. 3 timmars drift med
maxlast. Max yttemperatur far inte dverstiga 110°C for temperaturklass T3 & T4 och 80°C fér T5. Om
temperaturerna éverstiger dessa varde ska véxel stoppas omedelbart och vara applikationsingenjérer
kontaktas.
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10Underhall
10.1 Fore eventuellt underhallsarbete

& 10.1.1 Sténg av strdmmen till drivningen och sékra mot oavsiktlig pakoppling.

10.1.2 Vanta tills enheten har svalnat av, annars finns risk fér brdnnskador och ett uppbyggt tryck.

10.2 Oljepluggar/Avluftning
f 10.2.1 Kontrollera innan pluggarna skruvas ur att enheten ar tillrackligt sval sa att oljan inte orsakar

Pinch Points
Watch Your Hands |

brannskador.
CAUTION  10.2.2 Placera en behallare under oljedréneringspluggen som ska skruvas ur. OBS! Vi rekommenderar att
oljan &r nagot varm, (40-50°C) nar den tappas ur. (Kall olja kan vara svarare att tappa ur
ordentligt).

10.2.3 Pafylining eller aterfylining ska géras genom avluftarens plugg.
10.2.4 Glém inte att skruva i alla pluggar igen och dra &t till moment enligt tabell M1 nedan.

Storlek Plugg- Atdragnings-
dimension moment
G14 & 15 M22 65 Nm
G 16 och storre M33 130 Nm

Tabell M1
A 10.2.5 Avlagsna allt oljespill.

CAUTION 10,3 Smorjning
10.3.1 Regelbunden kontroll

For enheter férsedda med matsticka eller annan nivaindikering, kontrollera oljenivan var 3000:e
timme, eller var 6:e manad, vilket som kommer forst, och fyll pA med rekommenderad typ av
smérjmedel vid behov.

10.3.2 Oljebyte

10.3.2.1 P& alla modeller ar regelbundna oljebyten nédvandiga. Féljande faktorer ska anvandas
foér att avgodra hur ofta dessa ska utféras.
a. Oljetemperatur — belastad enhet
b. Typavolja
c. Miljo — fuktighet, damm osv.
d. Driftférhallanden — stétar, last osv.

10.3.2.2 Vid férhdjda temperaturer férkortas oljans livslangd avsevart. Detta &r tydligast med oljor
som innehaller feta tillsatser och EP-tillsatser. Fér att férhindra att enheten skadas pa
grund av fel smérjmedel, ska oljan bytas enligt Tabell M2, nedan.

Enhetens Bytesintervall
driftstemp.°C Mineralolja CLP(CC) Typ E Syntetisk olja CLP(HC) Typ H
75 eller LAGRE | 17000 TIMMARel 3 AR 26000 TIMMARel 3 AR
80 12000 TIMMARel 3 AR 26000 TIMMARel 3 AR
85 8500 TIMMARel 3 AR 21000 TIMMARel 3 AR
90 6000 TIMMARel 2 AR 15000 TIMMARel 3 AR
95 4200 TIMMARel 17 MANADER | 10500 TIMMARel 3 AR
100 3000 TIMMARel 12 MANADER | 7500 TIMMARel 2.5 AR
105 2100 TIMMARel 8 MANADER | 6200 TIMMARel 2 AR
110 1500 TIMMAR el 6 MANADER 5200 TIMMARel 18 MANADER
OBS: DEN FORSTA OLJAN | EN NY VAXEL SKA BYTAS EFTER 1000 TIMMARS DRIFT
ELLER EFTER ETT AR ELLER EFTER HALVA TIDEN OVAN, VILKET AN SOM INTRAFFAR.

Tabell M2
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Underhall s
OBSERVERA:

Angivna siffror galler for oljetemperaturer nar enheten har uppnatt normal drifttemperatur
nar den ar belastad. Dessa siffror grundar sig pa normal drift, men dér férhallandena &r
speciellt svara kan man behdva byta oljan oftare. Vid byte av smérjmedel, om samma
smorjmedel inte anvands, maste enheten spolas ur och endast en typ av smdérjmedel far

fyllas pa.
A Varning
CAUTION Blanda inte syntetiska smérjmedel och mineralsmérjmedel.
Fyll inte pa enheten fér mycket eftersom det kan orsaka lackage och éverhettning.
10.3.3 FOr enheter som &r installerade i potentiellt explosiv miljé ar det viktigt att férsakra sig om
att oljebyte sker enligt bytesintervallen i Tabell M2 eller tidigare.

104 Lager

10.4.1 Lagren ska bytas vart 5:e ar pa enheter markerade med @ .
Alternativt ska de erséttas i enlighet med éverenskommen specifikation.

10.5 Infettning

10.5.1 P4 vissa enheter smoérjs lagren pa utgdende axeln med fett. Dessa ska aterfettas med 2000 till
3000 timmars intervall om inget annat anges.

@ 106  Rengéring

10.6.1 Nar drivenheten star stilla, aviagsna smuts och damm fran vaxeln, elmotorns kylflansar och

flaktskyddet for att férbattra kylningen.
- 10.6.2 Kontrollera att dammavlagringarna inte éverstiger 5 mm.
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Problemldsning “CS
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11 Feldiagnos

11.1

Problem med vaxelladan:

Symptom

Trolig orsak

Atgard

Utgaende axel roterar inte
aven om motorn &r igang

eller ingdende axel roterar.

Drivningen mellan axlarna avbruten
i vaxelenheten.

Lamna in véxelenheten/kuggvaxelmotorn for
reparation.

Ovanlig, regelbundet
driftljud.

a) Malande ljud: Skada pa lagren
b) Knackande ljud: Fel i vaxeln

a) Kontrollera oljan (se Underhall)
b) Kontakta vara applikationsingenjorer eller
lokalt férsaljningskontor.

Ovanligt, oregelbundet
driftljud.

Frammande partiklar i oljan.

a) Kontrollera oljan (se Underhall)
b) Kontakta vara applikationsingenjorer eller
lokalt férsaljningskontor.

Oljelackage "

- fran vaxelns holje

- frdn motorflans

- frdn vaxelns flans

- frén yttre oljetatning

a) Fel pa packningen till vaxelns
hélje.

b) Fel pa packningen.

c¢) Véxeln ej avluftad

a) Dra at skruvarna pa vaxelns hélje och
iaktta vaxeln.

b) Kontakta vara applikationsingenjorer eller
lokalt férséljningskontor.

c) Avlufta vaxeln.

Oljelackage fran
avluftningen.

a) Véxeln 6verfylld med olja
b) Vaxeln installerad i felaktigt
monteringslage

c) Frekventa kallstarter
(skumbildning) och/eller hég
oljeniva

a) Korrigera Oljenivan (se Smérjning)
b) Korrigera monteringslaget och kontrollera
oljenivan (se Smadrjning)

") Det ar normal att sma mangder olja/fett tranger ut fran oljetatningen under inkdrningsperioden (24 timmars drifttid).

Ha féljande information tillganglig nar du
kontaktar vart férsaljningskontor:

Informationen pa typskylten (fullstandig)

Typ och omfattning pa det problem som uppkommit

Tidpunkt och omstandigheter da problemet intraffade

Trolig orsak

Ytterligare information eller fértydligande kan erhallas genom att kontakta vart

férsaljningskontor.
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Kylspiral

Kylspiral kan monteras pa alla typer och utféranden.

Halen for anslutning av vattenkylningens in- och utlopp ar 12 mm p4 alla storlekar.

Det utstickande kylréret kan anslutas till kundens anslutning via en [Amplig koppling.

Vattenfdrsorjning:

Kylspiralerna ar lampliga for sétt, brackt eller havsvatten med fléde i bada riktningarna.
Anslutningarna ar darfér utbytbara med varandra.

For bast prestanda bor vattnet ha en temperatur pa 10°C/12°C och ett fléde pa

5 liter/minut.
fo— W, o
|
ﬂ /*

lo.

AN

B A
Storlek A B C

14 310 120 163

15 270 120 163

16 370 150 220

17 315 150 220

18 315 200 285 Vaxelhus

19 385 200 285

21 410 200 355

22 420 200 355
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Bilaga 2

Godkanda smorjmedel

Samtliga Serie G-véaxlar levereras utan olja (en varningsskylt &r monterad) och ska darfér fyllas med olja av
kunden. Oljekvalitet och typ ar stamplat pa typskylten enligt de typer av olja som finns i Tabellerna 2 och 3.
Oljebytesintervallet anges i avsnitt 10.3 pa sidan 13.

Den ungeféarliga mangden olja som kravs finns angivet i Tabell 1, men vaxeln ska alltid fyllas till den niva som visas
pa matstickan eller pa nagon annan oljenivaindikering (siktglas etc.).

& VARNING! Overfyll inte enheten eftersom det kan ge upphov till Iackage och dverhettning.
CAUTION

Dar det ar majligt, kér utan last en kort tid for att cirkulera oljan ordentligt. Stoppa darefter och kontrollera oljenivan
efter ca 10 minuters stillestand och fyll pA med mer olja om det behdvs, upp till den niva som visas pa matstickan
eller pa nagon annan oljenivaindikering (siktglas etc).

Dessutom, dar lager ar packade med fett, anges godkanda fetter i Bilaga 3.

Tabell 1: Smoérjmedelsméangd (liter)

Olieméangderna ar ungeférliga. Fyll enheten med godkand olja till den niva som visas pa matstickan eller annan
oljenivaindikering (siktglas etc).
Overfyll inte eftersom det kan ge upphov till lackage och dverhettning.

Enhetstyp Storlek
14 15 16 17 18 19 21 22
Parallelal axlar Horisontell 22 20 47 42 92 95 180 161
2-stegs Vertikal 18 18 40 37 80 85 140 150
Parallelal axlar Horisontell 21 19 46 41 91 94 185 175
3-stegs Vertikal 18 18 40 37 80 85 140 155
Parallelal axlar Horisontell 21 19 46 41 91 94 185 175
4-stegs Vertikal 18 18 40 37 80 85 140 155
Vinkelvaxel Horisontell 21 19 47 42 92 95 185 175
3-stegs Vertikal 20 20 43 39 87 92 140 170
Vizke"’éxe' Horisontell . . 48 43 94 96 190 = 175

-stegs
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Tabell 2: Godkédnda smérjmedel
Typ E mineralolja med EP-tillsatser. Denna har hdg verkningsgrad.
s Kvalitetstal
n 5E | 6E | 7TE
Leverantér Smérjmedelsklass b P
51'9 Omgivningstemperatur°C
-510 20 0to 35 20 to 50
Batoyle Freedom Group Remus 220 (-2) 320 (-2) 460 (-2)
Boxer Services / Millers Qils Indus 220 (-10) 320 (-10) 460 (-10)
BP Oil International Limited Energol GR-XF c, e 220 (-16) 320 (-13) 460 (-1)
Energol GR-XP 220 (-15) 320 (-10) 460 (-7)
Caltex Meropa 220 (-4) 320 (-4) 460 (-4)
RPM Borate EP Lubricant 220 (-7) 320 (-4) 460 (-7)
Carl Bechem GmbH Berugear GS BM 220 (-20) 320 (-13) 460 (-10)
Staroil G 220 (-13) 320 (-13) 460 (-10)
Castrol International Alpha Max c,e 220 (-19) 320 (-13) 460 (-10)
Alpha SP 220 (-16) 320 (-16) 460 (-1)
ch It fonal Oil Gear Comp EP (USA ver) 220 (-16) 320 (-13) 460 (-10)
evron International Oi
Company Limited Gear Comp EP (Eastern ver) 220 (-13) 320 (-13) 460 (-13)
Ultra Gear 220 (-10) 320 (-7) 460 (-7)
Eko-Elda Abee Eko Gearlub 220 (-13) 320 (-10) 460 (-1)
Engen Petroleum Limited Gengear 220 (-15) 320 (-12) 460 (-3)
Esso/Exxon Spartan EP h 220 (-12) 320 (-12) 460 (-4)
Powergear P/Gear (-16) M460 (-4)
Fuchs Lubricants Renogear V 220EP (-13) 320EP (-4) 460EP (-4)
Renogear WE 220 (-7) 320 (-4) 400 (-4)
Renolin CLPF Super e 6 (-13) 8 (-10) 10 (-10)
Kllber Lubrication Kliberoil GEM1 220 (-5) 320 (-5) 460 (-5)
Kuwait Petroleum International Q8 Goya 220 (-16) 320 (-13) 460 (-10)
Lubrication Engineers Inc. Almasol Vari-Purpose Gear 607 (-18) 605 (-13) 608 (-10)
Mobil Oil Company Limited Mob!I gear 600 series 630 (-13) 632 (-13) 634 (-1)
Mobil gear XMP c 220 (-19) 320 (-13) 460 (-7)
Omega Manufacturing Division Omega 690 e 85w/140 (-15)
Optimal Glwerke GmbH Opt!gear BM 220 (-11) 320 (-10) 460 (-7)
Optigear 220 (-18) 320 (-9) 460 (-7)
Pertamina (Indonesia) Masri e 220 (-4) 320 (-4) 460 (-7)
Petro-Canada Ultima EP e 220 (-22) 320 (-16) 460 (-10)
Rocol Sapphire Hi-Torque e 220 (-13) 320 (-13) 460 (-13)
Cobalt 220 (-4 320 (-1 460 (-4
Sasol Oil (Pty) Limited o ° 4) 1) 4)
Hemat e 220 (-10) 320 (-7) 460 (-4)
Saudi Arabian Lubr. Qil Co. Gear Lube EP e EP220 (-1) EP320 (0) EP460 (0)
shell Oils Omala 220 (-4) 320 (-4) 460 (-4)
Omala F c 220 (-13) 320 (-10) 460 (-4)
Texaco Limited Meropa 220 (-16) 320 (-16) 460 (-10)
Meropa WM c 220 (-19) 320 (-16) 460 (-11)
Total Carter EP 220 (-7) 320 (-7) 460 (-4)
CarterVP/CS 220 (-16) 320 (-13) 460 (-7)
Tribol GmbH Mc.>|ub-A|on Gear Oil 90 (-18) 690 (-16) 140 (-13)
Tribol 1100 220 (-20) 320 (-18) 460 (-16)

FARA: Siffror inom parentes indikerar lagsta hallpunktstemperatur fér den angivna oljan i °C
ENHETEN FAR INTE KORAS UNDER DENNA TEMPERATUR
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Tabell 3: Godkdnda smérijmedel

Typ H Polyalfaolefinbaserade syntetiska smdérjmedel med antislitage eller EP-tillsatser.
Dessa har medium till hég lastbarande kapacitet.

Kvalitetstal
) iy Se 5H | 6H
Leverantér Smérjmedelsklass anm :

nedan Omgivningstemperatur°C
-30to 35 20 to 50
Batoyle Freedom Group Titan 220 (-31) 320 (-28)
Boxer Services / Millers Qils Silkgear 220 (-35) 320 (-35)
BP Qil International Limited Enersyn EPX e 320 (-28)
Caltex Pinnacle EP 220 (-43) 320 (-43)
Carl Bechem GmbH Berusynth GP 220 (-38) 320 (-35)
Castrol International Alphasyn EP & 220 (:37) 820 (:31)
Alphasyn T 220 (-31) 320 (-28)
Chevron International Oil Co Tegra 220 (-46) 320 (-33)
Esso/Exxon Spartan Synthetic EP e 220 (-46) 320 (-43)
Fuchs Lubricants RenogearsG 220 (-32) 320 (-30)
Renolin Unisyn CLP 220 (-37) 320 (-34)
Kliber Lubrication Klibersynth GEM4 e 220 (-30) 320 (-25)
Kuwait Petroleum International Q8 El Greco 220 (-22) 320 (-19)

Lubrication Engineers Inc. Synolec Gear Lubricant 9920 (-40)
Mobil Oil Company Limited Mobilgear SHC 220 (40) 320 (:37)
Mobil gear XMP c 220 (-40) 320 (-33)
Optimal Olwerke GmbH Optigear Synthetic A 220 (-31) 320 (-31)
Petro-Canada Super Gear Fluid e 220 (-43) 320 (-37)
Shell QOils Omala HD c 220 (-43) 320 (-40)
Texaco Limited P?nnacle EP 220 (-43) 320 (-43)
Pinnacle WM ¢ 220 (-43) 320 (-40)
Total Carter EP/HT 220 (-34) 320 (-31)
Tribol GmbH Tribol 1510 220 (-36) 320 (-33)

Anmarkningar: ¢)

e) Dessa smoérjmedel innehaller tillsatser som kan paverka silverbelagda komponenter

Dessa smdérjmedel &r testade fér mikrokorrosion (micro-pitting) (FZG Typ C).
Testresultaten finns tillgangliga.

eller komponenter av vitmetall menligt. Hor med oljetillverkaren.

h) De lagsta drifttemperaturerna fér dessa smérjmedel galler i "varsta fallet”. Lagre drift-
temperaturer kan férekomma. H6r med den lokala aterférsaljaren.

FARA:

Siffror inom parentes indikerar minimum hallpunktstemperatur fér den angivna oljan i °C.
ENHETEN FAR INTE KORAS UNDER DENNA TEMPERATUR.
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Bilaga 3

Godkéanda lager- och tatningsfetter

Tillatet drift-
Leverantor Smorjmedelsklass temperaturomrade °C

Above To

BP Qil International Limited Energrease LS-EP -30 130
Caltex Multifak EP 0 120
Castrol International LMX Grease -40 150
Spheerol AP -30 110

Spheerol EPL -10 120

Fuchs Lubricants Renolit EP -25 100
Kliber Lubrication Kliberlub BE 41-542 -20 140
Mobil Oil Company Limited Mobilgrease XHP -15 150
Mobilith SHC -20 180

Omega Manufacturing Division Omega 85 -40 230
Optimol Olwerke GmbH Longtime PD -45 140
Shell Oils Albida RL -20 150
Alvania EP B -20 120

Nerita HV -30 130

Texaco Limited Multifak All Purpose EP -30 140

Anmaérkningar: 1) Alla fetter ovan uppfyller NLGI 2.

2)  Kontakta vara applikationsingenjérer om enheten kérs i en omgivande temperatur
som ligger utanfér interrvallet -10° till 50°C.
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Bilaga 4 /

AXELUPPRIKTNING

Felaktig uppriktning kan vara av typen vinkelfel (se Figure 1
Figur 1) eller parallellfel (se Figur 2), eller en
kombination av bada.

innan parallellfel atgardas.

Uppriktning enligt féljande arbetsgang sékerstaller att

vibrationsnivaerna uppfyller vad som finns angivet i

ISO 10816 Del 1. Figure3
1
Felaktig vinkelinstélining . )
3

Om ytorna &r helt jAmna kan vinkelinstéllningen

| \
Kontrollera felaktig vinkelinstalining och korrigera den Figure 2 j:
A:[

kontrolleras genom att man haller bada axlarna stilla —

och mater med en passbit och ett bladmatt vid de fyra | Fl9ure4 ©)

punkterna 1, 2, 3 och 4 enligt Figur 3. Skillnaden 1
mellan matten 1 och 3 ger felet i vinkelinstallningen i L

vertikalplanet, éver den langd pa axeln som ar lika 7

lang som kopplingsflansens diameter. Fran detta fas ( )

proportionerna pa den relativa skillnaden mellan ./
motorns, eller annan ansluten utrustnings, fétter
Pa samma sétt ger skillnaden mellan matten 2 [

3

och 4 den justering i sidled som kravs for att korrigera

eventuella fel i vinkelinstéllningen i horisontalplanet. Figure 5
1
| allmanhet ar dock kopplingsytorna inte helt jamna e JI( .
och medan eventuella fel som upptécks pa detta satt / N
R . R A 4 1 2
kan accepteras vid kontroll av vinkelinstaliningen med — - —'7 - 4

. .- . 1
den stationara metoden, finns en enklare metod. \ /

Denna bestar i att marka ut punkterna 1 bade pa "A" N ! / \\5 N N %

)

S

och "B" och rotera kopplingshalvorna samtidigt som \\?fr"/
man haller ihop de markta punkterna. Genom att mata

vid varje kvarts varv, hittas felen i vertikal- och

horisontalplanen.

OBS! Kontrollera uppriktningen efter att enheten har kérts, tills den uppnatt normal drifttemperatur. Eventuella
avvikelser kan da atgardas.

Tillatet fel i vinkelinstallning ar foljande:

Tillatet mellanrum(G)

Typ av koppling (mm)

Fast koppling G =0.0005D

Se lamplig monterings- och underhalls manual f6r den
monterade kopplingstypen

Ovriga typer

OBS! D &r den diameter (mm) dar mellanrummet mats.
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Bilaga 4 /

Parallellfel

Arbetsgangen fér matning av parallellfel &r helt analog med den som anvénds vid matning av vinkelfel. | detta
fall tas dock matten i radiell riktning och det enklaste och mest korrekta sattet att géra detta &r med en
matklocka som fasts pa en av kopplingshalvorna, och lagret pa navet eller flansen pa den andra, enligt figur 4
och 5 pa sidan 22.

Se till att méatklockans stdd ar tillrackligt fast for att férhindra att méatklockans vikt kan ge en nedbdjning och
darmed paverka matresultatet. Var extra forsiktig da koniska rullager &r monterade och se till att uppriktningen
kontrolleras med axlarna i mittlaget. En slutgiltig kontroll ska géras nar enheten uppnatt drifttemperatur.

Tillatet parallelfel som kan accepteras tillsammans med vinkelfelet &r enligt tabellen nedan.

i) Ingdende axel i) Utgéende axel
Eftersom ineffekten till enheten varierar me Typ av Enhetens Tillatet parallelifel
- : ) koppling storlek

utvéxlingen, kan kopplingar av olika storlekar

monteras pa en given enhet. Fasta G14-G16 0.075
G17-G22 0.085

Se lamplig monterings- och underhallsmanual fér den Se lamplig monterings- och

monterade kopplingstypen. tAIIaefmdra underhallsmanual for den monterade

yp kopplingstypen.

OBSERVERA SPECIELLT FOR FASTA KOPPLINGAR

Vid uppriktning av enheter med fasta kopplingar ar det viktigt att vinkelfel eller parallellfel inte korrigeras genom
att dra at kopplingsbultarna (detta galler nar systemet ar kallt eller vid drifttemperatur). Resultatet blir felaktigt
uppriktning och att onédiga spanningar uppstar i axeln, kopplingen och lagren. Detta mérks av att
kopplingsytorna fjadrar isdr om bultarna lossas. Det gar att géra en kontroll av vinkelfelet fér en férmonterad
enhet med fasta kopplingar, efter att den monterats med bultar, genom att lossa pa kopplingarnas bultar. Da
gor ett eventuellt vinkelfel att kopplingsytorna fjadrar isar. Denna kontroll visar dock inte pa spanningar som
uppstar genom parallellfel pa grund av den fasta inspanning som kopplingen har.

KOPPLINGAR | SERIE X

Vi tillverkar flexibla standardkopplingar som tacker alla vaxellador i
produktsortimentet. Kontakta applikationsingenjéren fér mer information.
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SERIES G

CONTACTS

AUSTRALIA

David Brown Gear
Industries Ltd

13-19 Franklin Avenue
Bulli, NSW 2516
Australia

Tel:  +61 24283 0300
Fax: +61 24283 0333

AUSTRIA

Benzler
Antriebstechnik GesmbH

Tel:  +437 229618 91
Fax: +437 229618 84

CHINA

David Brown China
Representative Office
Floor 6, Lippo Plaza

No. 222 Huai Hai Rd (M)
Shanghai 200021

China

Tel:  +86 21 6334 3322
Fax: +86 21 53966 913

DENMARK

Benzler Transmission A/S
Fuglebeevej 3D

DK-2770 Kastrup,
Danmark

Tel:  +45 36 34 03 00
Fax: +4536 77 02 42

FINLAND

Oy Benzler AB
Vanha Talvitie 3C
F1-00580 Helsingfors,
Finland

Tel: +358 9 340 1716
Fax: +358 9 340 1761

FRANCE
WECO Transmissions SA

Tel:  +333 8937 0113
Fax: +333 8937 3936

GERMANY

Benzler
Antriebstechnik GmbH

Tel: 0800 350 40 00
Fax: 0800 350 40 01

ITALY

David Brown
Hydraulics Italia S.R.L.
Via Del Costruttore, 64
41058 — Vignola (MO)
Italy

Tel:  +39 059 770 0411
Fax: +39 059 770 0425

NETHERLANDS

Benzler TBA BV
Jachthavenweg 2
NL-5928 NT Venlo
Netherlands

Tel:  +3177 324 59 00
Fax: +3177 324 59 01

NORWAY

David Brown Benzlers A/S
Stromsveien 312

P.O.Box 73 Leirdal

N- 1008

Oslo

Norway

Tel:  +47 229094 10
Fax: +47 2290 94 11

SOUTH AFRICA

David Brown

Gear Industries Ltd
12 Birmingham Street,
Benoni Industrial
1500

South Africa

Tel:  +27 11 748 0000
Fax: +27 11 421 2553
SWEDEN

AB Benzlers

Box 922 (Landskronavagen 1)

251 09 Helsingborg
Sweden

Tel: +46 4218 68 00
Fax: +4642218803

www.davidbrown.com

www.benzlers.com

THAILAND

David Brown (Thailand) Ltd
700/43 Moo 6

Amata Nakorn Industrial Estate
Tumbol Klongtumru

Muang,

Chonburi

20000

Thailand

Tel:  +66 3845 9044
Fax: +66 3821 3655

UNITED KINGDOM

David Brown

Gear Systems Ltd

Park Road

Lockwood, Huddersfield
West Yorkshire, HD4 5DD

Tel:  +44 (0) 1484 465 610
Fax: +44 (0) 1484 465 586

us

Cone Drive

240 East 12th Street
Traverse City
Michigan

49684

USA

Tel:  +1 888 994 2663
Fax: +1 888 907 2663
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